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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Maszyny i urzadzenia technologiczne 1010224471010220090
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Mechatronika - studia niestacjonarne | stopnia (brak) 4/7

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Inzynieria w medycynie polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopieh niestacjonarna
Godziny Liczba punktéw
Wyktady: 10  Cwiczenia: - Laboratoria: 6  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr hab. inz. Roman Staniek

email: roman.staniek@put.poznan.pl
tel. +48 61 665 27 58

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Podstawowa z zakresu maszynoznawstwa, czesci maszyn, grafiki inzynierskiej i innych

1 Wiedza: obszaréw ksztatcenia w zakresie kierunku studiéw.Podstawowa wiedza o narzedziach
skrawajgcych i obrébce metali oraz z elektrotechniki.Uporzadkowana wiedza teoretyczna z
zakresu kierunku studiéw.

Umiejetnos¢ korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze wskazanych zrédet) i Internetu.

2 Umiejetnosci:
3 Kompetencje | - Zrozumienie potrzeby uczenia sie przez cate zycie,
spoteczne - zrozumienie ogdlnospotecznych skutkdw dziatalnosci inzynierskiej,

- zrozumienie potrzeby podjecia wspotpracy zespotowej.

Cel przedmiotu:

Student zdobywa wiedze o budowie obrabiarek konwencjonalnych i numerycznych oraz pod-stawach ich eksploatacji.
Poznaje takze tancuchy kinematyczne, uktady ksztattowania, nape-dowe i sterowania.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Ma szczegdtowg wiedze z zakresu maszyn i urzadzen technologicznych obejmujgcg obrabiarki konwencjonalne i
sterowane numerycznie (OSN), uniwersalne i ogélnego przeznaczenia, budowe i zasady dziatania, napedy (gtéwne,
posuwowe i pomochnicze) maszyn technologicznych, typowe elementy maszyn i urzadzen technologicznych, tendencje
rozwojowe. - [K_WO07]

2. Ma szczegétowg wiedze z zakresu maszyn i urzgdzen technologicznych obejmujacg obrabiarki konwencjonalne i
sterowane numerycznie (OSN), uniwersalne i ogélnego przeznaczenia, budowe i zasady dziatania, napedy (gtéwne,
posuwowe i pomochicze) maszyn technologicznych, typowe elementy maszyn i urzadzen technologicznych, tendencje
rozwojowe. - [K_WO09]

Umiejetnosci:

1. Potrafi dobierac i stosowa¢ technologie wytwarzania w celu ksztattowania postaci, struktury i wtasciwosci wyrobow. -
[K_U15]

2. Potrafi dobiera¢ maszyny i urzgdzenia technologiczne do realizacji proceséw produkcyjnych wyrobdéw, analizowac¢ i oceniad
ich budowe z uwzglednieniem zasad ergonomii, dobieraé¢ podzespoly, planowac¢ i nadzorowaé¢ zadania obstugowe dla
zapewnienia niezawodnej eksploatacji maszyn i urzgdzen. - [K_U15]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia si¢ innych osob. - [K_K01]

2. Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rézne role. - [K_K03]
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Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Zaliczenie laboratorium i egzamin.

Tresci programowe

- Podziat i poréwnanie obrabiarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie,
- napedy maszyn technologicznych,

- charakterystyki napedéw i silnikéw,

- obrabiarki ogélnego przeznaczenia,

- Obrabiarki zespotowe,

- centra obrébkowe i linie obrabiarkowe,

- obrabiarki do kot zebatych,

- maszyny do obrobki erozyjnej,

- tendencje rozwojowe w budowie maszyn technologicznych w $wietle rozwoju sterowania elektronicznego.

Literatura podstawowa:

1. Wrotny L. T., Podstawy konstrukcji obrabiarek, WNT, Warszawa 1974.

2. Wrotny L. T., Obrabiarki skrawajgce do metali, WNT, Warszawa 1979.

3. Kosmol J., Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem, PWN, Warszawa, 2000.

Literatura uzupetniajaca:

2. M. Siwczyk, Obrébka elektroerozyjna. Technologia i zastosowania, WNT, Warszawa, 1981.

1. Poradnik inzyniera mechanika. T.3. Zagadnienia technologiczne, rozdz. Ill, VI, VII. WNT, Warszawa 1970.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnos¢ Czas (godz.)
1. Wyktad 10
2. Przygotowanie do zajec¢ laboratoryjnych 4
3. Laboratorium 6
4. opracowanie sprawozdan 4
5. Przygotowanie do egzaminu 10
6. Egzamin 2
Obciazenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 36 2
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 16 0
Zajecia o charakterze praktycznym 6 0
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